
微尔纳编程软件使用手册 

产品概述  
VIENA 系列微型可编程逻辑控制器 (Micro PLC, Micro Programmable Logic Controller) 可以控制

各种设备以满足您的自动化控制需要。CPU 根据用户程序控制逻辑监视输入并更改输出状态，用

户程序可以包含布尔逻辑、计数、定时、复杂数学运算以及与其它智能设备的通信。 VIENA 结构

紧凑、组态灵活且具有功能强大的指令集，这些优势的组合使它成为控制各种应用的完美解决方案。 

 

 

法律资讯 

 
警告提示系统 

    为了您的人身安全以及避免财产损失，必须注意本手册中的提示。人身安全的提示

用一个警告三角表示，仅与财产损失有关的提示不带警告三角。警告提示根据危险等级

由高到低如下表示。 

 

危险 

表示如果不采取相应的小心措施，将会导致死亡或者严重的人身伤害。 

 

警告 

表示如果不采取相应的小心措施，可能导致死亡或者严重的人身伤害。 

 

小心 

表示如果不采取相应的小心措施，可能导致轻微的人身伤害。 

 

注意 

表示如果不采取相应的小心措施，可能导致财产损失。 

 

    当出现多个危险等级的情况下，每次总是使用最高等级的警告提示。如果在某个警

告提示中带有警告可能导致人身伤害的警告三角，则可能在该警告提示中另外还附带有

可能导致财产损失的警告。                   

 

合格的专业人员 

      本文件所属的产品/系统只允许由符合各项工作要求的合格人员进行操作。其操作

必须遵照各自附带的文件说明，特别是其中的安全及警告提示。 由于具备相关培训及

经验，合格人员可以察觉本产品/系统的风险，并避免可能的危险。      

 

 

 

手册用途 



    VIENA  系列包括许多微型可编程逻辑控制器 (Micro PLC, Micro Programmable 

Logic Controller)， 这些控制器可以控制各种自动化应用。 VIENA 结构紧凑、成本低

廉且具有功能强大的指令集，这使其成为控制小型应用的完美解决方案。       

 
 

VIENA  产品多种多样且提供基于 Windows 的编程工具，这使得您可以灵活地解决各

种自动化问题。本手册提供了有关 VIENA  CPU 的安装和编程信息，适用于具备可

编程逻辑控制器基本知识的工程师、编程人员、安装人员和电气人员。             
 

 

所需的基本知识 

    要理解本手册，需要具备自动化和可编程逻辑控制器的基本知识。 

 

 
     欲了解更多信息请登录：Http://www.szviena.com 深圳市微尔纳科技开发有限公司官网 

一、主界面功能部分 
    菜单栏:打开软件时界面上方的第一栏,里面有软件的基本信息和其他品牌编程软件

的应用方法类似。(图1-1)  

    状态表:在程序调试时我们可以通过改变和监控寄存器值检测程序的正确与否。     

   
 

         文件:                  编辑:               视图:   

                



 

        PLC:                    调试: 

             
 

 

    2.指令树:指令树的上半部分中有项目的系统参数和用户自定义参数。其中的数据 

             块、程序块、变量符号、状态表和西门子S7-200的用法相同。 

             交叉引用的应用方法类似。指令树下半部分为编程指令的对应信息, 

             当中的大部分应用和西门子S7-200一样,部分指令作了应用调整,详情 

             请参看我公司的指令应用优化篇。 

 

        PLC类型:用户可以根据需要选择对应于硬件的CPU版本对PLC进行编写程序。 

                  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



    程序编辑:当我们在指令树中双击程序块点开主程序块(MAIN)在右边的编程区域

将 

             显示为程序编辑框,我们可以按照编程规范编写自己的程序。 

               
    变量符号:1)我们可以在指令树中双击打开变量表,选中对应的变量表我们可以对 

               表中变量符号进行命名,方便我们对程序的查看和对工程的理解。   

                   

                                            

                  
             2)变量的符号的显示 

             对程序进行编译以后,我们可以选择工具栏中的符号显示按钮来控制符 

         号的显示与否      

               
 

    数据块:我们可以在指令树中双击打开数据块,可以对数据块的寄存器给数据值这 

           样可以方便程序的监控和调试。 

 

                
    交叉引用:我们在编写程序的过程中查看程序编写时是否有对寄存器交叉重复使 

             用,通过交叉应用我们可以快速检查程序。 

                    



              
    系统块:双击击指令树上方的“系统块”会弹出如下图的窗口在窗口中用户可以 

            对相关参数进行设置。 

 

             
    

 

     1)、串口的设置: 

            对RS232/RS485的端口进行设置,我公司的PLC硬件上的“端口0”为RS485 

        串口, “端口1”为RS232串口。 

             

     在通信协议中我们可以选择协议方式:   



               
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     以太网:在使用以太网进行通信连接时必须保证通信的双方设备的IP地址要不 

            一致并在同一网关内。 

 

             

               



 

 

 

 

 

 

 

     掉电保持范围:：(范围0-范围4,注意：5个范围保存区总保存数据容量不得超过 

                  4KB)由用户选定的数据存储区，在一次上电周期中，只要超级电 

                  容和可选电池卡不放电，该存储器的数据就不会改变。在所有存 

                  储区中，可选的存储区都能被组态为保持存储区。详情请参看文 

                  档《保存与存储数据解析》。 

                   

 

                         
 

 

 

 

 

     输入滤波器-数字量:过滤干扰信号 



                
 

 

     输入滤波器-模拟量:过滤干扰信号 

              
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    中断时间: 



              
     

 

 

    强制表:调试时应用 

                     
 

 

二、程序编辑: 
      VIENA 系列微型可编程逻辑控制器的编程软件的编程语言有STL(语句表)和LAD(梯形图)

两      

  种。 

  

       当用梯形图编程时,指令的写入方式种有: 

        

       1、我们在左边的指令书中选取,步骤如下: 

           1)如下图,先选定要放置指令的位置 

           2)在指令树中选择后双击输入指令 



           3)为指令编辑地址,无误后点击确定       

        
              图(一)                                      图(二) 

      

       2、我们可以使用快捷方式快速输入指令,步骤如下: 

          1)先选定要防置指令的位置 

          2)操作快捷键,在弹出的指令选框中双击选取指令或直接输入指令符号 

          3)编辑指令地址 

      VIENA 系列微型可编程逻辑控制器的编程软件的指令输入快捷键有: 

 

      F4  位指令选择窗口弹出 

      F6  线圈指令选择窗口弹出 

      F9  功能块指令选窗口弹出 

       H  编缉梯形图时放置横线 

       V  编缉梯形图时放置坚线  

      在程序编辑完成后要进行编译:一般我们直接点击全部编译如(1)所示,如果没有

错误在编辑窗口的下方的信息窗口见显示错误为零如(2)指示,标识程序编辑成功。 

    如果如下图中(3)所示错误表示编译不成功,我们需要按(3)中指示的错误点找出错误

并更正,后再次进行编译。 

 

注:记得编译完成后保存程序以免丢失,要养成良好的编程习惯,良好的编程习惯对于编

程人员的工作会有很大的帮助。   

          



 

 

三、程序的下载: 
方式一: 

Modbus TCP/IP:通过以太网口对PLC进行程序的下载和在线监控。 

        
      如上图所示对PLC进行通信要使PC端数据和PLC的系统块数据匹配。包括(1)站号 

(2)IP地址  (3)端口号 

  

注:站号“0”为广播号可以对其他任意站号进行通信。                    

                 

       

 

 

  方式二: 

串口:通过编程电缆进行串口通信对程序进行下载和在线监控 

   
          



      如上图所示对PLC进行通信要使PC端数据和PLC的系统块数据匹配。包括(1)站号 

(2)端口号  (3)通信波特率、校验位、停止位  (4)要给PLC端的通信方式设为Modbus协

议 

  

注:站号“0”为广播号可以对其他任意站号进行通信。    

   编程计算机与PLC硬件间的通过串口进行程序传输和监控时必须使用Modbus协议。 

 

    当程序已经正确编译并且配置好以上的相关参数后,我们就可以进行程序的下载,步

骤如下: 

      

      
    如上图中,(1)为程序上载按钮,(2)为程序下载按钮,我们下载程序应点击(2)下载程

序。正确无误时会现示如下进度框: 

          
    当PLC在RUN完成后会弹出,如下选择框,选择“是”表示让PLC停止,选择“否”表示让

原来的程序继续运行。 

          
当选择“否”时,会弹出如下窗口,表示不进行下载。 

             
当选择“是”时,会弹出如下窗口,将继续下在程序,此时PLC处于停机状态,状态指示灯

“STOP”将变为橙色。 

             
完成后,会弹出PLC是否运行的请求对话框,如下: 



           
 选择“是”时,PLC运行并且初始化PLC中原有的变量。 

 选择“否”时,PLC运行但是不会初始化PLC中原有的变量。 

 选择“取消”时,将不再运行PLC。     

       

 

 

 

 

 

四、监控调试 
       在通信连接正常的情况下我们可以对工程进行在线调试和监控。 

                
     1)连线     2)离线     3)运行     4)停止 

 

     当我们点击1)连线时,如上图连线变灰色即表示监控软件与PLC已经成功连接。然

后,我们可以点击3)运行监控。如下图所示: 

                
 

    下一步我们可以更改需要模拟的寄存器或存储器的值来进行在线调试。如下图所

示: 

                 
      

     我们对存储器VD0的值进行更改:在“值”的一栏中我们输入将更改的数值

“2000000”如果点击回车键或任意空白的地方,上方的VD0=20000的值将被更改。 

 

 

 

 



 

 

      

 

                 
     我们也可以强置I/0寄存器的的值来模拟外部传感器和执行器: 

     如上图,我们可以在强制栏中选择强制以打开强制,然后在“值”栏对I0.1置“1”或置

“0”,当置一时程序段中I0.1的常开点将接通,能流通过,常闭点将断开。 

 

 

警告:调试完成后必须取消所有强制,以免造成人员人身安全威胁和财产损失,不按 

         规范操作造成任何损失我公司概不负责。 

    

 

      

      

五、以太网远程通信 
    在进行局域网监控时我们计算机端所书写的的(2)服务器IP应和服务器设定的IP一

致同时PLC端的IP也应与服务器IP保持一致, 同时计算机端书写的(3)设备ID地址应和

PLC内部ID地址一致 



                  
 

注:站号“0”为广播号可以对其他任意站号进行通信。 

   设备ID=2000是指PLC内部特殊寄存器SMD548的十进制数值。 

 
       欲了解更多信息请登录：Http://www.szviena.com 深圳市微尔纳科技开发有限公司官网 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

六、错误信息诊断 
    关于程序下载过程中的一些错误信息,我们做了如下的解释和处理。 

     

1.使用以太网口进行程序下载时,弹出如下窗口时,表示通信错误未能建立有效的连接, 

  此时可能的原因有: 

 

     (1).软件中TCP/IP通信参数设置与PLC内部通信参数设置不匹配,包括通信的站号 

         、通信IP地址、通信网关等。此时我们需设定使相关参数匹配。 

     (2).可能为通信网线故障,此时建议更换网线。 

                   



              
 

2.如果在通信时显示如下通信错误信息,可能有如下几种错误: 

     (1)PLC的类型选择错误,我们需要更改为正确的版本型号后再进行程序的下载。 

 

     (2)进行串口通信时,软件中参数与PLC内部通信参数不匹配,包括站号、协议方式 

        通信波特率、校验方式和校验位数等不匹配我们需要更正为正确的参数后再  

        进行下载。如果检测没问题,则可能为通信线的故障,建议更换通信电缆后再 

        次下载。          

         

               
    

    

 

 

 

 
        欲了解更多信息请登录：Http://www.szviena.com 深圳市微尔纳科技开发有限公司官网 

 

  


